Bredel

Hose Pumps

BREDEL: HADICOVA CERPADLA

PRO VYSOKOU ZATEZ




USetrete Cas a penize

agresivni kyseliny a zasady

Skvela zprava... Cerpadlo bez
ucpavek Ci ventilu, které

Uprava vody a odpadnich vod

Membranova, vietenova nebo Cerpadla s rotacnimi

vapno, hydroxid vapenaty, chlornan

se mo h ou o Ot‘r’-e bOvat pisty, ktera maji vysoké naroky na udrzbu, sodny, chlorid Zelezity a kaly
p 4 se nemohou rovnat odolnosti a nepretrzité Barvy a pigmenty
’ N o \'4 °
Za n eSt CI n etes n It SpOleh“VOStI rady Bredel: davkovani disperzni suspenze,
doprava pigmentu a latexu
+ Zadna pomocna zafizeni, zp&tné ventily nebo systémy proplachu Buni¢ina a papir
. . v e ucpavek . y
Spolecnost Bredel je nejvétSim sveétovym P barviva, Kiizidla, prostredky ke
. ; vl Earmadal o maiEieEl + Snadno Cerpé abrazivni kaly, agresivni kyseliny, kapaliny s podilem zvySovani retence a oxid titanicity
vyrobcem peristaltickych cerpadel s nejSirSi . AR , ; . . )
o, . B . . . velkych pevnych castic a kapaliny s podilem plynu Tézba nerostnych surovin
Skalou Cerpaci techniky a materialu hadic. C o L o
+ Idealni pro vysoce viskézni kapaliny Ci produkty citlivé na odpadni kaly, usazeniny a ¢inidla

Dnes ma spolec¢nost Bredel vice nez smykové tfeni

100 000 instalovanych peristaltickych
Cerpadel, kterad nepfretrzité pracuji po
celém svété. S provoznimi tlaky az 16 bar(
a prltokem az témér 100 kubickych
metrd za hodinu Setfi hadicova Cerpadla
Bredel Cas a penize Uspésnym zvladanim
nejobtiznéjSich aplikaci v Sirokém spektru
pramyslovych odvétvi.

Keramika a sklo

* MuZe béZet neomezené dlouho na sucho, aniz by doslo k poSkozeni jemny porcelan, cihly a dlazdice
* Minimalni 4drzba - staci jen vyménit hadici Stavebnictvi

+ Saci vySka az 9,5 metr a samonasavani cement, natéry, stikany beton,

« PFesnost davkovani +1 % barviva a kamenivo

Tisk a obalova technika

fermeze, inkousty, natéry a lepidla

V)’/h Ody Potraviny a napoje

aplikace CIP, vinafstvi, pivovarnictvi,
mlékarenstvi, ochucujici pripravky
PFimy pohon Bredel a aditiva

Napojeni Monoblokové

Srovnani vyhod s volnym h¥idelem provedeni

Textilni pramysl

v s Snadnost udrzby X X
Konstrukéni jednoduchost —— o —— , . ‘
Chranéna prevodovka - t&snéni maziva vlakna, barviva a kyseliny
. ., o L. - i . L, v hlavé cerpadla X X
Cerparvn pr’ot,)lha na prllnC|po strldav.ehclbvstvlacczvam Spolehlivost - loiska v hlavé cerpadia " N OEM
a uvolnovani obrobené hadice mezi plastém cerpadla ) .
Fitlagnvmi K i K i ¥ed K o tlad ¥od Kompaktni konstrukce X X dostupné jsou verze pro
a p,rlt acnymi |’oat ami. Kapalina pvre” [’)at qu Je’t acena vpre Rychiej8! instalace - bez vyrovnavani ) ) vyrobce systémdl
k vystupu, zatimco znovu se uvolfujici hadicovy prvek za patkou hFidele pohonu a Cerpadia
opét nasava dalsi kapalinu. Diky neustalému 100% stlaceni hadice Celkem 3 2 5

nedochazi ke zpétnému toku, ¢imz je zaruc€ena velmi vysoka presnost
davkovani a je mozné dosahnout vysokého tlaku na vystupu cerpadla.
Diky tomu, Ze Cerpadlo nema zadné ucpavky, sedla ani ventily, dokaze bez
problém Cerpat abrazivni kaly. ProtoZe je kapalina v kontaktu pouze s vnitini
sténou hadice, Cerpadlo je idealni pro agresivni chemikalie.

PIné chranény pohon

Bredel

Pouzitim pFfimého pohonu spolecnost Bredel kombinuje spolehlivost cerpadel
FP. s volnym hfidelem a kompaktni pddorys monoblokovych ¢erpadel. LoZiska pro

vysokou zatéz v rotoru Cerpadla a jedine¢na plnici zéna chrani pfevodovku pred
Fully Protected Drive radialnim zatiZenim a kontaminaci.

1 = IlJ
— | ! ! ll‘
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Princip €erpani poskytuje bezkonkurenéni pfesnost davkovani a tlakovy vykon. Napojeni s volnym hfidelem Monoblokové provedeni PFimy pohon Bredel




Bredel 10, Bredel 15, Bredel 20

Vykon Rozméry
S;lff,‘,’fn‘:?,’t‘ﬁm KW Teplota Pozndmka: rozméry jsou v mm
0,15 produktu
°C

Bredel 10

0,125
Max. pritok: 160 I/h Al

, 0,10 B L1 L2

Vykon: 0,022 I/ot. 40
Max. vystupni tlak: 12 bart 0,075 50 w
Max. teplota: 80 °C

Vnitini pramér hadicového prvku cerpadla: 10 mm
Pozadovany objem maziva: 0,25 |
Rozb&hovy moment: 47 Nm

70

H2
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/
=
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Otacky cerpadla ot./min 15 30 45 60 75 90 105 120

vykon I7h 20 40 60 80 100 120 140 160 ] Emn
e
=

H1

4x DP: O
\ F g | K
PoZadovany G ‘ N M °
vykon motoru kW 0,35 Teplota
produktu A L
Bredel 15 0,30 & ‘30_0\3"__‘3.,. “
Max. pritok: 525 I/h 025 /“ % o 1%
:\/Aykon3,0:c083 I’/'gt'k 1 bard 020 - 4 e 50 Typ Alm|B|c|p|E|FlG|H m| ||, k| Linn|2/m|n|lo]ep
ax. vystupni tlak: aru 2
M :_/y | F 80 °C 015 — kel /sl 60 Bredel 10 | 337|311 |171| 62 | 116 | @16 | 235 | 265 | 225 | 127 | 254 | 78 | 51 | 501 | 46 | 378 [ 150 | 65 | 25 | @12
ax. teplota: '
oy ,p o L . . Bredel 15 | 427 | 431 | 230 | 63 | 195 | @20 | 285 (315|304 | 167 | 294 | 82 | 61 | 505 | 46 | 378 [150| 75 | 25 | @12
Vnitini prumér hadicového prvku Cerpadla: 15 mm 010
. S . ' Bredel 20 | 427 | 431|230 | 63 | 195 | @20 | 285|315 | 304 | 167 | 294 | 82 | 61 | 505 | 46 | 378 [150| 75 | 25 | @12
PoZadovany objem maziva: 0,5 | 80
Rozbéhovy moment: 60 Nm N
(OO}
Otacky cerpadla ot./min 15 30 45 60 75 90 105
vykon I/h 75 150 225 300 375 450 525 » . X Y v
Jak pouzivat kFivky Poznamka: Oblast nepretrzitého provozu
1. PoZadovany prltok urcuje se zmensuje se zvysenou teplotou
otac cerpadla roauktu. Fro teplo roauktu > se
tacky cerpadl produktu. Pro teploty produktl > 40 °C
Pozadovany 2. Vypocteny vystupni tlak oblast nepretrzitého provozu zmensuje
vykon motoru kW | 3. PoZadovany Cisty vykon motoru k odpovidajici ¢ervené teplotni lince.
’ T 1V Teplota 4. Teplota produktu
roduktu
Bredel 20 0,40 0“?14 7 / e 5. Vypocteny vystupni tlak
035 K @gg@e“/ &2 6. Maximalni doporucené otacky cerpadia
Max. pratok: 820 I/h a0 h 7 4o
Vykon: 0,152 I/ot. ' A O
. . o 0,25 4 H
Max. vystupni tlak: 10 baru ® 1 1 A 2
60
Max. teplota: 80 °C 0.20 , ., S
Vnitini pramér hadicového prvku cerpadla: 20 mm 015 70 Davkovani chemikalii
PoZadovany objem maziva: 0,5 | 010 = 80 Do ¢istiren odpadnich vod je voda pFivadd&na nékolika velmi
Rozb&hovy moment: 85 Nm 0,05 Zd &D : dlouhymi pfivadéci. Po vstupnim zpracovani prochazi voda
: : procesem pro snizeni obsahu sirovodiku z az 250 ppm na
Otacky cerpadla ot./min 10 20 30 40 50 60 70 80 90 £~ > . ;v v .
Vgkon I/h 90 180 270 365 455 545 640 730 820 méne nez 0,1 ppm. Membranova Cerpadla a vietenova
Cerpadla byla nahrazena s ohledem na vysoké naklady na
udrzbu, prostoje a nizky vykon. Hadicova cerpadla Bredel se
v tomto procesu pouzivaji pro cerpani a davkovani chlornanu
*Umisténi je ,E” uvedené na rozmérovém diagramu na I Nepretrzity provoz z : P - z
dalii strance Prerugovany provoz (maximéing 2 hodiny provozu sodného, hydroxidu sodného a hydrogensiranu sodného.

nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou)




Bredel 25 a Bredel 32

Vykon

PoZadovany
vykon motoru kW

Bredel 25 15

Max. pritok: 2 740 I/h 1,25
Vykon: 0,300 I/ot.

Max. vystupni tlak: 16 bart

Max. teplota: 80 °C

Vnitini pramér hadicového prvku cerpadla: 25 mm
Pozadovany objem maziva: 2 | 05
Rozb&hovy moment: 115 Nm

0,75

Teplota

<2 Y < 2
N3 8 8 &
' ) o Q produktu
r;@ \QQ/(/ 6’“ °C

A 40
//(/55 @] |50

ey e e

60

70

80

100 kPa = 1 bar
® |

Otacky cerpadla ot./min 20 40 60 80 100 120 140 160

Vykon I/h

PoZadovany
vykon motoru kW

Bredel 32 #2

360 720 1080 1440 1800 2160 2520 2880

2 Teplota
0‘3 &2 \|43° produktu
5 ,\0°° 2 &2 °C
Max. pritok: 5250 I/h 20 D
Vykon: 0,625 I/ot.
Max. vystupni tlak: 16 bard " 7 20
Max. teplota: 80°C ) . / // o @ |,
VnitFni pramér hadicového prvku Cerpadla: 32 mm Rl R kb st LR -
PoZadovany objem maziva: 3,5 | 20
v , . 0,5
Rozb&hovy moment: 210 Nm - 20
! 0 100 kPa = 1 bar
@ ©; ]
Otacky cerpadla ot./min 20 40 60 80 100 120 140
Vykon I/h 750 1500 2250 3000 3750 4500 5250

Il Nepretrzity provoz

PFeruSovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu
nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou)

Rozméry

Poznamka: rozméry jsou v mm
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Typ A|B|c|D|E|F|G|[H[H | M| | k| Ll 2/mMmN|jo|P|Q]|R
Bredel 25 [ 521|304 | 2,5 |264| 98 [ 279 315|460 [ 222 | 359 | 66 | 97 [ 592 | 58 | 468 305 [120| 15 [@12]| @14 ] 85
Bredel 32 [ 631|375 | 2,5 |330] 105|324 360 | 538 | 260 | 402 | 72 | 93 | 684 | 68 | 544 [370 120 | 20 | @12 | @18 100

Jak pouzivat kfivky
1. Pozadovany prutok urcuje
otacky Cerpadla
. Vypocteny vystupni tlak
. Pozadovany Cisty vykon motoru
. Teplota produktu
. Vypocteny vystupni tlak
. Maximalni doporucené otacky Cerpadla

Poznamka: Oblast nepretrzitého provozu
se zmensuje se zvy3enou teplotou
produktu. Pro teploty produkt( > 40 °C se
oblast nepfretrzitého provozu zmensuje

k odpovidajici cervené teplotni lince.

ol h WwWwN

Abrazivni kaSe v pivovarnictvi

Jeden z prednich pivovaru dfive pouzival pro davkovani
vysoce abrazivni kfemelinové kase membranova cerpadla,
ale kvali jejich opotrebeni dochazelo k velkym odstavkam.
Tim, Ze tato Cerpadla vyménil za hadicova Cerpadla Bredel,
vyrazné snizil naroky na udrzbu a témér odstranil odstavky.

Na zakladé tohoto Uspéchu pivovar instaloval 6 hadicovych
Cerpadel pro Cerpani abrazivni kaSe odpadnich kvasinek.
Tato Cerpadla nahradila Cerpadla s rotacnimi pisty, ktera
méla vysoké naroky na udrZbu a vyZadovala ¢astou vyménu
mechanickych ucpavek a rotacnich pista.




Bredel 40, Bredel 50

Vykon Rozméry

Poznamka: rozméry jsou v mm

PoZadovany
B red el 40 vykon motoru kW
3.0
' Iq” 2 ‘ Teplota
o & b3
Max. pritok: 9 600 I/h . A% «c&’ 6@\“”/ produkeu B
, —N,
Vykon: 1,33 l/ot. % <
Max. vystupni tlak: 16 bart 2,0 N
lota: 80 °C g ’ B
Max teplota: 80°¢ , A 5 .
Vnitfni primér hadicového prvku ¢erpadla: 40 mm 1.5 1O 7 o s Ry Ry - ]
. - . 3 2 D160
Pozadovany objem maziva: 5 | 10
Rozb&hovy moment: 320 Nm 70
80
0,5 x T ol T
/ : :é 100 kPa = 1 b.
1 a= ar
@i L]
Otacky cerpadla ot./min 20 40 60 80 100 120 a -
Vykon I/h 1600 3200 4800 6400 8000 9600 -
PoZadovany
vykon motoru kW
Bredel 50 Lo ’ |
&, 2 Teplota A L
o S/ | o 37 37 roduktu
Max. prutok: 17 500 I/h 6,0 @“Z\:s ,\,p“‘ ‘,ee‘*/ ?C
Vykon: 2,92 I/ot. o /
Max. vystupni tlak: 16 bar( / 0 =
Max. teplota: 80 °C 4.0 / / 7/________________ 40 Typ A | B C D E F G H | H1 | ] K {max | Y1 [max.| M | N | O P Q R
Vnitini pradmér hadicového prvku ¢erpadla: 50 mm 3,0 ' @50 Bredel 40 | 705 | 412 | 2,5 | 430 | 110 | 490 | 540 | 643 | 325 | 73 | 84 | 906 | 91 | 301 [300 [ 120 | 30 (@18 | @18 | 110
Pozadovany objem maziva: 10 | 60 Bredel 50 | 838 | 475 | 3 | 554 | 143|620 | 680 | 811|420 | 84 | 95 | 975 | 112/ 339 | 380 | 155| 40 | @18 | @18 | 125
< , 2,0
Rozb&hovy moment: 620 Nm 0
1,0 . 80
' - i 0 100 kPa = 1 bar
otaeky Eerpadla ot./min 20 40 60 30 100 Jak pouzivat kfivky Poznamka: Oblast nepretrzitého
Vykon I/h 3500 7000 10500 14000 17500 1. PoZadovany prutok urcuje provozu se zmenSuje se zvySenou
otacky Cerpadla teplotou produktu. Pro teploty produkt(
2. Vypocteny vystupni tlak > 40 °C se oblast nepretrzitého provozu
B Nepretrity provoz 3. PoZzadovany Cisty vykon motoru zmenSuje k odpovidajici Cervené
PFerusovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu 4. Teplovta p':Od,Uktu ] teplotnilince.
nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou) 5. Vypocteny vystupni tlak
6. Maximalni doporucené

otacky Cerpadla

Zadny pfistup vzduchu

Vyrobce kvalitniho bilého porcelanu pouzival dvojcinna
pistova cerpadla k pfecerpavani hmoty z pripravny do
odlévaci dilny. Z dGvodu vnikani vzduchu do hmoty vznikaly
praskliny na povrchu odlitkd, ¢imz se zhorSovala kvalita
finalnich vyrobkd. Hmota je tixotropni a vysoce abrazivni.

Problém se vyresil vyménou Cerpadla za Cerpadlo
peristaltické. Diky jeho bezucpavkové konstrukci jiz
nedochazi ke vnikani vzduchu.




Bredel 65, Bredel 80, Bredel 100

Vykon

PoZadovany
vykon motoru kW

Bredel 65 1.0

Teplota
10,0 Q‘lsﬁ/ ‘!glb QLSQ/ QLS/'bé produktu
o . S/ &Y & 2 oC
Max. prutok: 32 200 I/h N N
Vykon: 6,7 I/ot. 8,0 /
Max. vystupni tlak: 16 bart — 40
Max. teplota: 80 °C 60 7z » 50
s e o L . oS @
Vnitfni pramér hadicového prvku Cerpadla: 65 mm 0 i 60
> . . . g 3
Pozadovany objem maziva: 20 | 70
Rozbéhovy moment: 1 150 Nm 20 — 80
: ‘ 100 kPa = 1 bar
HONKG,
Otacky Eerpadla ot./min 10 20 30 40 50 60 70 80
Vykon I/h 4000 8000 12000 16000 20000 24000 28000 32000
PoZadovany
vykon motoru kW
14,0
. T Teplota
B red el 80 L‘y slﬁo ‘g‘b 2 produktu
. 12,0 &S S5 oC
Max. prutok: 39 100 I/h y /
Vykon: 11,7 l/ot. 100 40
yron. | L2 U9 u /) e/ @ |,
Max. vystupni tlak: 16 baru 8,0 / o R
Max. teplota: 80 °C - G 60
s e o L . 6,0
Vnitfni pramér hadicového prvku Cerpadla: 80 mm 70
Pozadovany objem maziva: 40 | 4,0 . 80
Rozbé&hovy moment: 2 000 Nm /) Vo
oo 100 kPa = 1 bar
O] 1® |
Otacky cerpadla ot./min 10 20 30 40 50 60
Vykon I/h 7000 14000 21000 28000 35000 42000
PoZadovany
vykon motoru kW
Bredel 100 180 NI r Teplota
16.0 ) AR Q\lg produktu
. ' S/ B c
Max. prutok: 52 900 I/h 14,0 >
Vykon: 20 I/ot.

y ) - . 12,0 / va @/ @ 40
Max. vystupni tlak: 16 baru 10,0 7 SRR P
Max. teplota: 80 °C oo K2 60
Vnitini pramér hadicového prvku cerpadla: 100 mm 6'0 3 70
Pozadovany objem maziva: 60 | o —H 80
Rozb&hovy moment: 3 100 Nm ' 4 aE

O} i@ 100 kPa = 1 bar
Otacky cerpadla ot./min 10 20 30 40 50
Vykon I/h 12 000 24000 36 000 48 000 60 000

10

I NepfretrZity provoz
PFeruSovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu
nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou)

Rozméry

Poznamka: rozméry jsou v mm

_lc 1 [B)
Sx 8Q
ONBC.R
I
L e
El—-
é; o
- il
R
4 =
\
] 1
| 1 B
‘J K M O
G N
A L
Typ A|B|lc|Dp |E|F |G | H Hm|)J|k| Lttt M|N|[O|P|Q|R|S
max max.
Bredel 65 [1059[580| 3 | 746 [152] 680 | 740 | 1036(525(104 (1371172 |141| 486 |415]|220] 50 |@18|@ 18 145] 4
Bredel 80 [1257[700| 4 | 876 [182] 900 | 990 | 1218620124153 |1351 |166| 582 |525]275]| 50 |@22|@ 18 160 8
Bredel 100 | 1468 [813| 3 | 1042|199 |1050 | 1140|1415 [720|151|173( 1392|200 | 489 |540(310| 50 |@22|@ 18| 180 | 8

Jak pouzivat kfivky
1. PoZadovany prutok urcuje
otacky Cerpadla
. Vypocteny vystupni tlak
. Pozadovany ¢isty vykon motoru
. Teplota produktu
. Vypocteny vystupni tlak
. Maximalni doporucené otacky Cerpadla

Poznadmka: Oblast nepretrzitého provozu
se zmenSuje se zvySenou teplotou
produktu. Pro teploty produktl > 40 °C se
oblast nepretrzitého provozu zmensuje

k odpovidajici Cervené teplotni lince.

ol h WN

Pevné Castice - zadny problém

PFi vafeni dfevénych tfisek ve vyluhovacim roztoku vznikne

z procesu vyluhovani upraveny odpad, ktery je znamy jako
cerné louhové mydlo. Papirny obvykle pouzivaji velké zubové
Cerpadlo di jiny typ Cerpadla, které s timto mydlem manipuluje,

casto vsak s velkymi potiZzemi. Problémy pfi sani, chod na
sucho a malé castice dfeva véci jen zhor3uji. Hadicové cerpadlo
Bredel nabizi optimalni reseni: Je odolné vici abrazivnim
latkam, je velice vhodné pro manipulaci s pevnymi latkami,

a protoZe neobsahuje ucpavky hfidele, mize béZet na sucho.




Bredel 280, Bredel 2100

Vykon Rozméry

Poznamka: rozméry jsou v mm

PoZadovany
B red el 280 vykon motoru kW
28,0 Teplota
Ly IQ’D I% l roduktu xoQ
Max. prutok: 78 000 I/h 240 és* s@* G\ﬁ ”@\3/ ol ONEBC R
Vykon: 23,4 I/ot. ¥ | ,
Max. vystupni tlak: 16 barti 200 / % 40 =] {} E % @ :
7 5 S R SR < )
Max. teplota: 80 °C 16,0 - It — 1 {b
Vnitfni prdmér hadicového prvku ¢erpadla: 80 mm o 1O /' 7P €0 ] 1 (1] //
PoZadovany objem maziva: 80 | N 70 o - L1+ A I
Rozbéhovy moment: 3 400 Nm 8,0 1 N 80 == v oo [ Ld o | o NN
| g—l i < ;
4,0 : L
] d 100kPa=1b Tl N
W | ©s i ) ¥ b
Otacky Eerpadla ot./min 10 20 30 40 50 50 [ ﬁl %
Vykon I/h 14000 28000 42000 56000 70000 84000 o | I N NS
i \‘\ | | |
, T ; :
B G
PoZadovany A2
vykon motoru kW

B rEd el 21 00 36,0 I Teplota “

L »
. 320 é& _st.l _"Q‘S} @\8’ ?(I:'oduktu

Max. pratok: 108 000 I/h &S )

N 280 Typ Al | A2 B C D E F G H Q R S
Vykon: 40 |/ot.

, , . o 24,0 7 40 Bredel 280 * 1404 | 700 4 876 | 182 | 800 | 1047 | 1218 | @18 | 160 8
Max. vystupni tlak: 16 bard oo Vo4 | .9 |, Bredel 2100 | » |1516] 813 | 3 |1042| 199 | 916 | 1218|1415 | @18 180 | 8
Max. teplota: 80 °C S G G I
Vnitini prdmér hadicového prvku ¢erpadla: 100 mm 160 777 R o * Tento rozmér se li&i podle zvoleného pohonu.
Pozadovany objem maziva: 120 | 12,0 //// — %
Rozbéhovy moment: 5300 Nm 8,0 % o
4,0 L
ol 0 100 kPa = 1 bar
Otatky Zerpadiaot./min 5 15 % 30 3% 45 Jak pciuil’vat kfivkx o Pozna’mlfa:. OblastlrjepFetriitého provozu
Vgkon I/h 12000 36,000 60000 72,000 84000 108 000 1. PoZadovany pritok urcuje se zmensuje se zvySenou teplootou
otacky Cerpadla produktu. Pro teploty produktl > 40 °C se
2. Vypocteny vystupni tlak oblast nepretrzitého provozu zmens3uje
3. PoZadovany Cisty vykon motoru k odpovidajici Cervené teplotni lince.
I Nepfetrzity provoz 4. Teplota produktu
Pferusovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu 5. Vypocteny vystupni tlak
nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou) 6. Maximalni doporucené otacky cerpadla

Pro vice informaci se obratte

na vaseho zastupce spolecnosti 7 ®
Bredel. CerpadlapFadypBredeI 10 VySOky prUtOk
ol aZ Bredel 65 jsou dostupna také Velky t&Zebni zavod potFeboval n&kolik Eerpadel pro
BE| Y duplexnim provedent erpani kald s pritokem aZ 68 m3/h. Re3eni pro tuto
s VyZaduje velmi malou ptidorysnou aplikaci bylo jedine¢né duplexni hadicové cerpadlo.

plochu. Tato jednotka ma dvé hlavy Cerpadla pfipojené k jednomu

pohonu. S patkami umisténymi v intervalech 90 stupnu
Cerpadlo dosahuje vysoké kapacity v porovnani se dvéma
samostatnymi cerpadly, ale s menSimi poZzadavky na prikon
a prostor.




DuCoNite®- odpoved pro DuCoNite’
agresivni kapaliny | Ochrana pro Cerpani chemikalii

DuCoNite ma tfistupfiovy proces povrchové Upravy, vyvinuty a testovany spolecnosti Bredel ve
spolupréaci s odborniky v oboru metalurgie, ktery ma prokazanou vynikajici chemickou odolnost vUci
obrovskému mnozZzstvi chemikalii, v€etné mnoha béznych agresivnich kapalin erpanych hadicovymi
Cerpadly po celém svété:

Cerpadlo DuCoNite se pouZiva pro

metodé ochrany povrchu je toto Cerpadlo
velmi odolné v{ici agresivnim kapalinam.
Hadicova Cerpadla DuCoNite jsou dostupna

v p&ti rozmérech - s vykony aZ 5 250 I/h ﬂ ﬂll : Chemikalie Koncentrace Teplota kapaliny Odolnost
a tlaky aZ 16 bard. ; . Chlornan sodny az18 % 21-50 °C A
o . R Hydrosi ' % 21-50°

Hadicové Cerpadlo DuCoNite spolehlivé cerpa ydrosiran sodny 38 % buC

nejriznéjsi agresivni materialy, jako jsou napf. Chlorid zelezity az50 % 21-50°C A

chlornan sodny, oxid titanicity, hydroxid sodny, Chlorid Zeleznaty 35% 21-50 °C A

katalyticka Cinidla, kyselina sirova, vapenna kase, Kamenec 50 % 21-50 °C A

kyselé kapaliny, rozpoustédla a pryskyfice.

y patiny P Prysky Kyselina fluorokfemicita 18-24 % 21-50 °C B

Hydroxid sodny 20-50 % 21-50 °C A
Manganistan draselny 50 % 21-50 °C A

Vyhoda DuCoNite DuCoNite 10 Vodny roztok ¢pavku 20 % 21-50 °C B

Hadicova Cerpadla Bredel vyZaduji jen minimalni adrzbu. Max. pritok: 160 I/h Kyselina sirova 93-97 % 21-50 °C A

Pro kompletni pfestavbu Cerpadla Bredel staci jednodusSe Max. vystupni tlak: 7,5 baru . i |

vyménit hadici. Pokud je ochrana ¢erpadla ddleZitym Kyselina citronova 50 % 21-50°C A

aspektem, Cerpadlo DuCoNite vam poskytne dalsi vyhodu: ] Orthofosforeénan zineénaty 25 % 21-50 °C A

DuCoNite 15 : .
Ochrana ,za hadici” pfed béZznymi chemikaliemi pro Upravu Kyselina fosforecna 50 % 21-50 °C A
vody a odpadnich vod Max. prutok: 525 I/h Kyselina dusiéna 25 9% 21-50 °C A

Max. vystupni tlak: 7,5 baru
Nelakovany plast Cerpadla je idealni pro myti
v potravinarském primyslu

o , , DuCoNite 20
K dispozici jsou modely DuCoNite 10, DuCoNite 15,
DuCoNite 20, DuCoNite 25 a DuCoNite 32 pro davkovani Max. pritok: 820 I/h
a pFenos. Max. vystupnl’ tlak: 7,5 baru Rozmérové diagramy viz strany 8 az 11.
DuCoNite 25

Cerpani suspenzi pevnych latek

Max. pratok: 2 880 I/h

Max. vystupni tlak: 16 bard Vyrobce pelet z polykarbonatové pryskyrice mél problémy

s Cerpanim kapalného odpadu. Odpadni pasy se zachycovaly
v Cerpadle s dvojitou membranou, které spolecnost

DuCoNite 32 pouzivala k cerpani odpadu do kalolisu.

Stale zablokované membranové cerpadlo fungovalo ve
skutecnosti jako filtr. Hadicové Cerpadlo spolecnosti Bredel
nyni bez problém Cerpa tuto suspenzi a sniZuje odstavky.
Toto Cerpadlo také zvySilo ucinnost pInéni kalolisu az 35krat.

Max. pratok: 5 250 I/h
Max. vystupni tlak: 16 bard
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Sanitace na misté (Clean-In-Place):
Bredel CIP 40, Bredel CIP 50 Rozméry

Poznamka: rozméry jsou v mm

Vyko n PoZadovany B J 1

vykon motoru kW | 1.c

3,0
'\h@\‘g'o ;)Egclﬁflitu ° S M L
Bredel CIP 40 * o X .
Max. pratok: 4 800 I/h 20 2% d
Vykon: 1,33 l/ot. o¥e2 40 N o f;|
Max. vystupni tlak: 16 barti 15 Ot = | o 9 —|:|
Vnitfni primér hadicového prvku cerpadla: 40 mm o = < "B o o .
PoZadovany objem maziva: 10 | 70 i op N L ] 78S
Minimalni rozb&hovy moment: 320 Nm 05 — o : 80 \ N o ol . ote/
100|kPa=1 balr @i i© =
Otacky cerpadla ot./min 20 40 60 F K
Vykon I/h 1600 3200 4800 G M N o
A L

PoZadovany
vykon motoru kW
7.0 w
& Tep(ljotz g
Bredel CIP 50 g BT
o 2 I} O
Max. pratok: 8 500 I/h 50 y@\z 2|3
Vykon: 2,92 I/ot. a0 R Typ AlB|c|c|p| @x |E|F|G|H|m| L | k|L|u|lz|mMm|N|Oo|Q]|R
Max. vystupni tlak: 16 bar( ’ 1T -

SRR L . ) 50 Bredel CIP 40| 702|412 | 2,5 | 10 | 430 | 40k6x80 | 110 | 454 [ 508 | 615 [325| 414 | 64 | % |260| 80 | 25 [700| 25 | 18 | 110
VnitFni primér hadicového prvku cerpadla: 50 mm 30 6 Bredel CIP 50 [835 475 3 | 10 | 554 [ 50k6x100 [ 123 | 444 [ 496 | 760 [400| 433 | 78 | + [325]100] 25 [870[ 25 | 18 [125
Pozadovany objem maziva: 20 | 50 o
Minimalni rozbéhovy moment: 620 Nm

80
1.0 : U, . S .
e I i Jak pouZzivat kfivky Poznamka: Oblast nepretrzitého Cerpadla Bredel CIP 40 a 50 mohou
a=1bar 10) 16 . P - . . p . ol
| ' : 1. Pozadovany pruatok urcuje provozu se zmensuje se zvySenou byt dodavana ve varianté se
otatky &erpadla ot./min 20 40 50 otacky Cerpadla teplotou produktu. Pro teploty zatahovacimi patkami pro snadné
Vykon I/h 3500 7000 8500 2. Vypocteny vystupni tlak produktt > 40 °C se oblast cisténi v aplikacich CIP.
3. Pozadovany cisty vykon motoru nepretrzitého provozu zmensuje
Vlastnosti ‘C’erpade| CIP 4. Teplota produktu k odpovidajici Cervené teplotni lince.
5. Vypocteny vystupni tlak
Doporucené pro sanitarni procesy €i jiné aplikace vyzaduijici 6. c'\)/'tg’é'km";'e”r' ‘l(;ﬁ’:ruce”e
pravidelné ¢isténi procesniho potrubi. B NepretrZity provoz o , y cerp
PFeruSovany provoz (maximalné 2 hodiny provozu
T e x . nasledované minimalné 1 hodinovou pauzou
* Maximalni steriliza¢ni teplota 120 °C P )
+ Kdispozici je hadicovy prvek schvaleny pro potraviny é ., itivnich k i
. iy . o erpani senzitivnic apalin
* Mazivo potravinarské kvality schvalené NSF® P P
+ K dispozici jsou nerezové sanitarni konektory Ifonz,eryarensky prgvo.z V)\IIU%IV{,:] hadicové c,erpadlo B,redel p,ro
. Cerpani broskvi z distribu¢ni nadoby do své konzervarenské
* Provoznitlaky az 16 baru linky. Spole¢nost pouZivala odstFedivé Cerpadia, ale méla
* Pritlacné patky na rotoru se automaticky zatahuji vysoké procento posSkozenych broskvi. Setrné cerpani
smérem do rotoru pro CiSténi hadicového prvku peristaltickym Cerpadlem eliminuje smykové tfeni a vyrazné

snizilo mnoZstvi poskozenych nebo nepfijatelnych vyrobk.

+ Patka je ovladana elektricky, pneumaticky nebo manualné

Spolecnost zarover ocenuje spolehlivost, nizkou Udrzbu
a schopnost cerpadla byt v provozu 24 hodin denné a 7 dni
v tydnu po celou konzervarenskou sezénu.
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Hadice je nejdulezitéjSi soucasti

Cerpadla. Pro zajisténi dokonalého stlaceni a konzistentniho a spolehlivého vykonu vyrabi
spolecnost Bredel hadicové prvky z vysoce jakostnich kompozitnich pryZzovych materiald,
vyztuzenych jednotlivymi vrstvami nylonového opleteni. Dokonala komprese eliminuje ztratu
ucinnosti, kterd mize poskodit produkty citlivé na smykové napéti, sniZit presnost davkovani Ci
umoznit abrazivnim kalm poskodit macené ¢asti.

Hadicovy prvek je Cerpadlem - staci vyména jediné
komponenty, coz snizuje naroky na skladové zasoby

Nékolik vrstev nylonové vyztuze poskytuje
vynikajici saci a tlakové vlastnosti

Konzistentni tlouStka stény minimalizuje
namahani mechanickych soucasti Cerpadla

100% stlaceni hadice eliminuje zpétny tok,
ktery byva obvyklou pFi¢inou poskozeni hadice

Hadice Bredel splnuji poZadavky pritoku, tlaku a teplotnich charakteristik vasich
nejnarocnéjsich aplikaci. Vnitfni vrstva je k dispozici z fady kompozitnich pryZovych materialq,
které zajiStuji maximalni chemickou kompatibilitu a vynikajici odolnost vici abraziviim pro
Sirokou Skalu aplikaci.

Spravna hadice pro vasi aplikaci

. 5

NR METERING/
NR TRANSFER

Viynikajici odolnost  Odolny vici

BUNA N (NBR) EPDM CSM NBR pro potraviny F-NBR

Vynikajici odolnost  Mimoradna Vhodny pro Sirokou Vhodné pro

vUci abrazi. olejam, tukdm, vUci chemikaliim, chemicka Skalu potravinarskych vsechny

Obecné odolny zasadam obzvlasté vici odolnost vyrobk(. Odolny potravinarské

vUci zfedénym a detergentim ketonam, vUci vysoce vUci nejraznéjsim vyrobky véetné

kyselinam alkoholdm koncentrovanym  Cisticim chemikaliim.  olejd a tuka.

a alkoholtm. a koncentrovanym  kyselinam Spliuje nafizeni Splfiuje normy
kyselinam. a zasadam. ES 1935/2004. FDA, ES a 3A.

Max. 80 °C Max. 80 °C Max. 90 °C Max. 80 °C Max. 80 °C Max. 80 °C

Min. -20 °C Min. -10 °C Min. -10 °C Min. -10 °C Min. -10 °C (Max. CIP 60 °C)

Min. -10 °C

Prislusenstvi

1. Tlumi€ pulzi na vytlaku

Instalace tlumice pulzl na vytlacné
potrubi eliminuje az 90 % razl na vytlaku
Cerpadla, chrani erpadlo, potrubfi

a pristrojové vybaveni a sniZuje vibrace,
klepani a hluk.

2. Vstupni akumulator pulzt (IPA)

PFi instalaci na saci strané redukuje
IPA kladné i zaporné vychylky tlaku pfi
ménicich se podminkach na vstupu.
Vysledkem je tiSSi provoz a maximalni
Zivotnost hadice

3. Senzor vysoké hladiny

PFi pFipojeni k Fidici jednotce motoru
muze senzor vysoké hladiny spustit
vypnuti ¢erpadla v pfipadé poruchy
hadicového prvku.

4. Frekvencni ménic (VFD)

Integrovany frekvencni ménic

s variabilnimi otackami pro pouziti tam,
kde je vyzadovan flexibilni vykon €erpadla,
nebo je nutno nastavovat proces.

5. ZaFizeni pro zdvihani krytu

Zafizeni pro zdvihani krytu poskytuje
bezpecné pracovni prostfedi béhem
udrzby. Snadno se montuje na Cerpadlo
a umoznuje bezpecné a snadné sejmuti
a montaz krytu Cerpadel Bredel 50 az
Bredel 100.

6. Vozik na cerpadla

Vozik na €erpadla umoZznuje bezpecnou
a snadnou prepravu Cerpadel Bredel 25
az Bredel 50 ve vyrobnim prostredi.
Ram z nerezové oceli je hygienicky

a snadno se Cisti a je vybaven zemnicim
bodem, hacky na kabely a jednoduchym
brzdovym mechanismem.

7. Pocitadlo otacek

Pocitadlo otaCek umoznuje planovanou
udrzbu hadic podle poctu jejich stlaceni.
Poskytuje pfesné sledovani otacek
Cerpadla a Ize jej pFipojit k systému
fizeni procesu.
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